wertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit
nicht ausdrtcklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflich-
ten zu Schadensersatz. Alle Rechte furr den Fall der Patent-
erteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Ver-
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< : F1=10+3.57 N Tau k1 = 154 MPa
F2=50+4.17 N Tau k2 = 771 MPa
Fn=139.6 N Taun =1810 MPa
Fc=149.7 N Tauc = 1942 MPa
Pel=10+025 ©
©
Sl o Hubspannung Tau kh = 617 MPa
= g o dauerfest bis 72% Hub
s| o2 9 o (Federrate R =5 N/mm)
M R B = (Drahtlange L = 227.7 mm)
| ~| o ; -
S | = (Steigung P =6.22 mm)
5 {(,') (Masse m =2.022 g)
J
P ) I
Form 1. Federenden angelegt Form 2. Federenden Form 3. Federenden
& und geschliffen angelegt (@) angelegt, geschmiedet
und geschliffen
1 Anzahl der federnden Windungen El= 6.24 10 Zulassige Abweichungen
Gesamtanzahl der Windungen @= 8.24 nach DIN 2095 nach
9 ) Gitegrad DIN 2096
) . 1 2 3
2| Windungsrichtung rechts O Do. Di 0 & 0O O
links O Lo 9) % 9) @)
F1 bis Fn O X O (@)
3| Entgraten der Federenden r\icht 8 el,e2 O X O O
innen Draht- oder | je nach dem verwendeten Halbzeug
aussen O
Stabdurch-
h T4 - EN10218-2
4| Arbeitsweg (Hub) sh=8mm messer d nac
11| Fertigungsausgleich durch:
5| Lastspielfrequenz n=1/s a) wenn eine Federkraft und die zuge-
L ) ) LO (@)
hérige Lange vorgeschrieben sind
6| Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 100 °C
b ine Federkraft, di hori rund o
7| Draht oder gezogen B Linge and Lo rgeschicbensimd |
Staboberflache gewalzt O 9 9 nund 0O
spitzenlos geschliffen O De, Di
Feder kugelgestrahlt O LO, nund
c) wenn zwei Federkréafte und die zu- d O
8| Oberflachenschutz : gehorigen Langen vorgeschrieben
sind LO, nund e}
De, Di
9| |Werkstoffi EN 10270-1 SH 12| Setzlange Ls =10.05 mm Ungesetzt zu ligfernde
Pat.ge.z. Federstahldraht (DIN 17223-1 Typ C) Priiffedern setzen | ::iiearlr; dlj)rfen langer
Zulassige Schubspannung tau zul = 1250 MPa tibrige Federn gesetzt '®)
gerechnet mit Schubmodul G = 82000 MPa ungesetzt O ligfern
13| Zusétzliche Angaben :

Die rot hinterlegten Angaben MUSSEN zur korrekten Produktion

einer Druckfeder vom Kunden angegeben werden!

Druckfeder

or communication of the contents therof, are forbidden with-
out express authority. Offenders are liable to the payment
of damages. All rights are reserved in the event of the grant

Copying of this document and giving it to other and the use
of a patent or the registration of a utility model or design.

Blatt

Bl.

Zust.
—

Anderung Datum Name | ZILLER Béhmenkirch
— -




